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Phat trién cac co Sd ho trg san xuat san pham CNC -
NHU CAU TU THUC TIEN

Nay tuny va phdt trién cic co s6 ho
Irg sdn Xnat san pham CNE - nhu can
14t yéu tir thue tién

Su phat trién manh mé cla
KH&CN trén thé gidi trong nhiing
thap ky via qua, dédc biét1a CNC
dé dem dén nhiing thay déi cé
tinh céch mang d&i véi cude séng
cha nhan loai. Nhd nhing déng
gép to 16n cda CNC, cla cdi va
phtc Igi x& héi cla nhiéu nude
trén thé gidi tang dot bién, chat
luong cudc séng dugc téng cao,
I8i s6ng v& phuong thic san xuét
bién déi tich cuc dén muc trude
dd con ngudi khé hinh dung néi.
CNC dudge nhidu qudc gia trén
thé gidi, di 12 nude phat trién hay
dang phét trién st dung nhu 1& vii
khi ¢hién luge cho muc tidu phét
trién, ddm bdo vi th& va an ninh
qudc gia.

Nhan thde duce tdm quan
trong cha KH&CN dbi vdi phat
trién kinh t& - x& hoi, Bang va
Nha nudc ta dd quyét tam diy
nhanh Ung dung va phét trién

TS Tran Anh Tuan, TS Nghiém Qudc Dat
Vin phong cic Chusng trinh KH&CN quéc gia

BS KH&CN

Trong thdi gian qua, d& phat trién céng nghé cao (CNC) ching

ta da c6 gang ddu tu cd s6 vét chét nghién ciu vé CNC, nhung
nhin chung céc co s6 nghién ciu cla ta con yéu kém vé néng luc,
trang thiét bi thigu déng bo va chua dat chudn qudc té. Theo céc
tac gia, dé thic ddy phét trién cac san pham CNC, trudc hét cén
phat trién cc cd s6 ho trd san xudt san pham CNC.

CNC nh&m gép phén quan trong
cho viée thue higén mue tiéu sém
dua nudc ta trd thanh nudc céng
nghiép héa, hién dai héa. Luat
CNC (dugc Quéc hdi théng qua
nam 2008) d4 thé ché héa céc
chinh séch 16n vé (ng dung va
phét trién CNC & nudce ta, trong
dé Chuong trinh qudc gia phét
trién CNC |1& mét gid phép quan
trong. Chuong trinh quéc gia

phat trién CNC dd duge Tha
tudng Chinh phi phé duyét tai

Quyét dinh s8 2457/QPTTg
ngay 31.12.2010 cé muc tiéu
thie ddy nghién clu, 1am chi va
tao ra CNC, Ung dung hiéu qua
CNC trong cdc linh vuc kinh té -
x4 héi, san xudt san pham, hinh
thanh doanh nghiép va phét trién
mdt 58 nganh céng nghiép CNC;
xay dung ha tang k§ thuat va phat
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trién ngudn nhan luc CNC . M6t
s6 hoat déng nghién cuu, dao
tao va xay dung ha tang ky thuat
CNC cta Chuong trinh dugc quy
dinh cu thé tai Quyét dinh s& 348/
Qb-TTg ngay 22.2.2013 cla Thi
tuéng Chinh pha. V& hoat doéng
xay dung ha tang ky thuat CNC,
Chuong trinh tap trung vao mét
s6 nhiém vy la: i) Xay dung va
phat trién mot s6 co s nghién
cliu CNC c6 trang thiét bi nghién
ctu hién dai, phu hgp vdi dinh
hudng phat trién va uu tién cla
khu CNC, khu néng nghiép Ung
dung CNC, khu cong nghé thong
tin tap trung; ii) Xay dung va
phat trién khoang 30 cd s& uom
tao CNC, udm tao doanh nghiép
CNC dat tai cac truong dai hoc,
vién nghién cuu I6n, khu CNC...;
iii) Xay dung, phat trién va nang
cép khoang 10 phong thi nghiém
CNC cé trang thiét bj nghién ctiu
déng bo, hién dai, dat trinh do
tién tién trong khu vyc nham thu
huat sy tham gia cla cac nha khoa
hoc ¢6 uy tin va kinh nghiém; iv)
Xay dung khoang 12 ¢o s hé trg
s&n xu&t san phdm CNC vé gii
ma, hoan thién céng nghé, thiét
k& va ché tao vi mach dién td, ché
tao cac chi tiét cg khi chinh xac,
d4t tai vung kinh té trong diém,
vung cong nghiép tap trung nhiéu
cd s4 séan xuét, dich vu CNC...

Trong thdi gian qua, chung ta
da c6 gang dau tu co s§ vat chét
cho nghién ctu vé CNC nhung
nhin chung cac cd sd nghién
clu cla ta con yéu kém vé nang
luc, trang thiét bi thiéu déng bd
va chua dat chudn quéc té. Do
ngudn kinh phi cho viéc duy tr,
bao dudng va nang cédp ha tang
ky thuat chua thdéa dang ciing
nhu thi€u chién lugc, k& hoach
hoat dong rd rang nén cac cd sé
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nghién cuu chua phat huy dugc
hiéu quéa dau tu cao. M6t s cG
sd nghién cliu da cé nhing gan
két véi doanh nghiép nhung phéan
I6n van dang ling tdng trong
hoat déng nghién clu géan véi
thi trudng. TU nam 2000, Chinh
ph( da da dau tu xay dung 19
phong thi nghiém trong diém,
trong dé chi yéu la nhiing phong
thi nghiém co lién quan dén CNC
nhung dén nay phan I6n céac
phong thi nghiém nay chua phat
huy hiéu qué r6 rét. Nguyén nhéan
chil y&u 1a su chuén bi cho viéc
thanh lap cac phong thi nghiém
trén chua dugc chu dao vi thi€u
kinh nghiém.

Pé xuat mo hinh xay dung va phat
trién cac co s hd trg san xuat san
pham CNC

Sau 2 nam trién khai Chuong
trinh nghién cuu, dao tao va xay
dung ha tang ky thuat CNC, mot
s6 san phdm KH&CN, s&n pham
CNC da dudc san xuét & Viét
Nam nhu: béng nong mach va

stent phd thudc bdng céng nghé
nano do Céng ty TNHH MTV
Nha may United Healthcare sén
xudt (dang trong giai doan xin
cdp phép cla Bo Y t& dé tién
hanh th nghiém lam sang); thuc
phd&m chiic ning ti nguyén liéu
Deltalmmune (trong dé Caphe
Link 1& mo6t san phdm) do Céng
ty TNHH Tu védn y dugc quéc té
(IMC) san xudt; Peglamda dat
tieu chuén chau Au cho diéu tri
viém gan B, C man tinh, Pegcyte
dat tiéu chuéan Hoa Ky dung cho
nhing bénh nhan diéu tri hoa
tri lidu doc t€ bao do Coébng ty
TNHH cbng nghé sinh hoc dugc
Nanogen san xuét..

M6t s6 vi du trén cho thay, tai
Viét Nam, CNC da phat huy tac
dung kha rd trong thuc t&, dong
gép cho san xudt kinh doanh,
nang cao nang suét lao déng
cla nhiéu nganh va linh vuc kinh
t€ - x& hodi khac nhau. Viéc tng
dung CNC con gilp nang cao
nang sudt va gia tri gia ting, tao
ra nhiing s&n pham mdi.

— -
Neupogen " —

Mot s6 sén ph5m CNC hinh thanh trong qua trinh thuc hién cdc nhiém vu KH&CN
ctia Chuong trinh nghién cuu, dao tao va xdy dung ha tdng ky thudt CNC
(ngudn: Van phong cac Chuong trinh KH&CN qudc gia - B6 KH&CN)
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Tuy nhién, hoat ddng san xuét
s4n ph&m CNC clia ching ta hién
nay van con nhiéu han ché; quy
trinh san xuit san phdm CNC
doi hdi phai 6 nhidu may méc,
thiét bi hién dai ca trong giai doan
nghién clu, thir nghiém va san
xuét san pham’. Mét trong nhiing
nguyén nhan 1a hién nay ching
ta con thiu nhiing co s hé tro
san xult sdn phdm CNC trong
mét s& nganh, linh vuc cu thé. Do
d6, cac co guan quan ly can cé
nhitng giai phap tich cuc dé trién
khai ndi dung nay, gép phan hinh
thanh, thuong mai héa nhilng san
phdm CNC, nang cao gia tri gia
téng clia sn phdm KH&CN trong
san xuét va kinh doanh.

Trong diéu kién hién tai 6 Viét
Nam, vgi cac co ché chinh sach
phat trién KH&CN hién hanh,
nhom nghién cliu dé xuét dinh
huéng phat trién cac co s hé trg
san xuit san phdm CNC nhu sau:

Mé hinh tha nhdt: phat trién
cac co s6 hd trg san xudt san
phdm CNC dua trén nén tang la
cac phong thi nghiém trong diém,
vuon uom céng nghé trén ca
nudc théng qua viéc hd trg truc
tiép cho cac phong thi nghiém
trong diém, vudn uom céng nghé
thuc hién mot s8 dé tai/dy an san
xudt, thuong mai hoa san pham

Trong ¢ong nghiép ché bién va ché
tao clia nudc ta (tinh theo gia tri tang
thérm), cdc nhém san phdm CNC chi
chiém trén 20%, con lai 14 cong nghé
thdp chiém 80% va trung binh chiém
20%. Nhu vay, so véi mét s6 nudc
trong khu vic thi nhém sdn phdm CNC
cha Vigt Nam la thdp nhét, thua xa
Singapore {73%), Malaysia {51%), va
chi xap x1 2/3 cac nudc cé trinh dd céng
nghé trung binh trong khu vyc 1a Thai
Lan, Indonesia va Philippines.
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Khu trdng rau thiy canh cng nghé cao tai TP Ba Lat, tinh Lam Bdng

CNC trong tam, trong diém.

Mé hinh thu hai: xay dung
méi cac cd s& hd trg san xuft
san phdm CNC theo hinh thic
hgp tac nghién clu, san xuft
gilta Nha nude va doanh nghiép.
Trong do, doanh nghiép sé& chi
dsng dau tu co s& vat chat dé
thuc hién san xuét sadn phédm
CNC: Nha nudc xem xét, hd trg
trung han va dai han ddi véi cac
dé tai/du &n nghién clu phuc vu
viéc hoan thién cong nghé, san
pham clia cac co s& hd trg san
xuét san phadm CNC nay.

Theo kinh nghiém quéc té, &
nhing nudc cé nén KH&CN phat
trién, dic biét cé nhidu san phém
CNC trong khu viuc nhu Han
Quéc, Trung Quéc, Uc..., viéc
h& trg sén xuét san pham CNC
c6 nhiing diém chung, tuy nhién
cling ¢é nhiing diém d&c thi. Véi

m®d hinh thd nhat, Han Qudc va
Trung Qudéc Ia hai quéc gia néi
bat. Tai Trung Quéc, & giai doan
dau clia qua trinh phat trién cac
co sd uom tao, Chinh phi va
chinh quyén dia phuong hd trg
kinh phi dau tu dé xay dung co
s6 ha tAng, mua sam trang thiét
bi cén thiét, hé trg chi phi hoat
déng trong 2 hodc 3 nam déu tién
va hé trg cac té chic duge uom
tao. Sau dd, cac co s8 uom tao
thuding dugc phat trién thanh céc
co s6 hé trg san xudt sadn pham
CNC theo md hinh “tu cung, tu
cdp”, nghia la cac cd sd uom tao
sé phai thu cac loai phi dich vu
dé bao dam duy tri hoat déng. V&
co ban, qua trinh phat trién cac
co s uom tao sé trai qua 2 giai
doan: 1} Giai doan phat trién ban
dau: Nha nudc xay dung va ban
hanh cac cd ché, chinh sach dac
biat d& hé tro hinh thanh va phat
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trién cac co sd uom tao; 2) Giai
doan phat trién da dang: cac co
s& udm tao chuyén thanh cac
c0 s& hé trg san xuat san pham
CNC (sau khi duge Nha nudc
hé trg giac cac nhiém vu nghién
cuu treng tdm) hoat déng theo co
ché& déc lap, tu chi, tu chiu trach
nhiém déi vdi thu nhap va chi phi
hoat déng. Cac cd sd udm taoc sé
phai cung cép ha tang ky thuat,
ngudn lyc va dich vu véi quy md
va chét lugng cao han, dap ung
dudge muc tiéu hé trg thanh céng
nhiéu doanh nghiép CNC co quy
mo I6n trong tat ca cac linh vuc
cla nén kinh t8. Nhin chung, su
tach biét cia hai giai doan phéat
trién chi cé y nghia tuong déi theo
thai gian. Trén thuc t&, & mét s8
quéc gia, hai giai doan nay tén tai
déng thai va b6 sung cho nhau.
V&i mé hinh thd hai, mét s6
quéc gia nhu Uc da trién khai
thanh edng mé hinh nay dugi hinh
thic Trung tdm hgp tdc nghién
cuu (Cooperative Research
Center - CRC). Bay la mé hinh
phu hgp véi cac chuadng trinh,
du an trong diém, dau tu dai han,
trong d6 doi héi doanh nghiép
phai s&n sang véi cac ngudn lue
dau tu can thiét (tai chinh, nhan
luc, cd s6 vat chat, ti€p thi, truyén
théng..); trong khi d6, Nha nudc
cam két dau tu dai han cho hoat
déng nghién ciiu, thi nghiém va
sdn xudt kinh doanh cta doanh
nghiép. Chugng trinh CRC bat
dau dugc xay dung tir nam 1990
dudi hinh thic mét chuadng trinh
nghién ciu hgp tac tir trung dén
dai han. Muc dich clta chuadng
trinh la lay doanh nghiép lam
trung tam dé hé trg nghién cuu,
chuyén giao céng nghé trén nén

tdng s&n cé vé ha tang, co sd vat
chat mdi cila doanh nghiép, qua
do dem lai Igi ich vé cac mat kinh
t&, moi trusng va xa hoi. Bai vdi
mé hinh CRC, viéc t8 chiic thuc
hién doi hdi phai cé hé théng,
quan ly linh hoat, bao gdm ca
sG hiiu tri tué vdi sy phan céng
vé quyén Igi va trach nhiém mét
cach rdé rang clla cac thanh vién,
dac biét la cac doanh nghiép.
Pay la cac yéu t6 v6 cling quan
trong dé lam nén thanh ¢ong.

V@i didu kign hién tai cla Viét
Nam, cac co s§ hé tro sdn xuét
san phdm CNC déu cé thé ducc
van dung dua trén 2 md hinh da
néu G trén. Tuy nhién, theo ching
toi, viée van dung dé phat trién
cac co sé hd trg san xudt san
ph&m CNC theo mé hinh th( nhat
la phiu hap vdi diéu kién hién nay
ctia Viét Nam haon ca. Chung téi
xin dé xuat mét s6 nodi dung cu
thé dé diy nhanh viéc phat trién
cac co s& hd tro sdn xudt san
phdm CNC dua trén nén tang la
cac phéng thi nghiém trong diém,
vudn uem céng nghé. Cu thé nhu
sau:

- Cac co quan quan ly nha
nuéc can cé 16 trinh, k& hoach
cu thé dé ra soat cac phong thi
nghiém trong diém, vudn uom
cbng nghé cdé hoat déng nghién
ctu vé céac linh vuc cong nghé,
san pham céng nghé phii hop
vdi dinh hudng hoat déng san
xudt, kinh doanh cltia cac doanh
nghiép; qua dod, cac cd quan
cd thdm quydn s& xem xét,
phé duyét danh muc phong thi
nghiém trong diém, vudn uom
cdng nghé dugc uu tién dau tu dé
hinh hanh cac co sd hd trg san
xuat san pham CNC.
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- Bén canh do, cac co quan
quan ly nha nudc can danh gia,
phé duyét cac dé an tién kha thi
cia doanh nghiép vé viéc san
xuat san phadm KH&CN, san
phdm CNC phii hdp véi hoat
déng nghién ciiu cta phong thi
nghiém trong diém, vusn uom
cdbng nghé.

- Trén cd s6 danh muc phong
thi nghiém trong diém, vusn uom
céng nghé dugc vu tién dau tu va
cac dé an tién kha thi cda doanh
nghiép, cac co quan co6 tham
quyén sé xem xét, phé duyét cac
du an phét trién cac co sé hb trg
san xuat san phdm CNC, trong dé
bac gdm mét s6 dé tai/du an san
xuét, thuong mai hoa san pham
CNC trong tam, trong diém.

- Xay dung va sém ban hanh
cac ca ché, chinh sach mai dé két
néi hoat déng cla doanh nghiép
vdi cac phéng thi nghiém trong
diém, vudn uom cong nghé trong
mé hinh cla co sd hd tro san
xudt san phdm CNC bdo dam
viéc tdng cudng hiéu qua cla
hoat déng nghién cliu, chuyén
giao cébng nghé va hoat déng
san xudt, kinh doanh cda doanh
nghiép; trong dé, xem xét viéc
“van dung linh hoat” cac cc ché
hién hanh dé thue hién nhigém vu
KH&CN..

- Can co sy danh gia thudng
xuyén, lién tuc quda trinh hoat
dong dé kip thoi xay dung, hoan
thién cac ca ché, chinh sach phil
hgp véi sy phat trién cla cac
cd sd hé trg sdn xuat san pham
CNC =



